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Abstract of DE4325447 

The invention relates to a process for the production of a double carpet fabric, consisting of an upper 
cloth and a lower cloth in each case, with thread systems in the form of weft threads, a binding warp, a 
filling warp and pile threads, each in the form of part of the dead piles and of the pattern piles bound to 
the weft threads outside the filling warp regularly and alternately between the cloths, in each passage 
two weft threads each being inserted simultaneously into a shed of each cloth. The process is to be 
improved with the aim of improving the quality of the carpet fabric along with high productivity and the 
optimum use of pile material. The new process elements are characterised in that the pile threads (OP, 
UP, OPM, UPM), including their change (X) according to the pattern, are subject to a four-passage 
repeat, and in that the dead piles (OP, UP) of the upper cloth and of the lower cloth in each case bind 
in at least two successive passages (II, III) in the middle shed (3) and in the following passages, for the 
purpose of changing the pile thread, in the respective outer shed (1, 2). 
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@ Verfahren zur Herstellung eines Doppelteppichgewebes 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Doppelteppichgewebes. bestehend aus je einer 
Oberware und einer Unterware, mit Fadensystemen in Form 
von Schu&faden, Bindekette, FOIIkette sowie Polfaden in 
Form je eines Teiles der Totpole und der regelma&ig 
zwischen den Waren wechselnd. auGerhalb der FOIIkette an 
den Schu&faden gebundenen Musterpolen, wobei in jeder 
Tour zwei SchuSfaden gleichzeitig in je ein Fach jeder Ware 
eingetragen werden. 

Mit dem Ziel der Verbesserung der Qualitat des Teppichge- 
webes bei hoher Produktivitat und optimalem Polmaterial- 
einsatz soil das Verfahren verbessert werden. 
Die neuen Verfahrenselemence sind dadurch gekennzeich- 
net, daS die Polfaden (OP, UP, OPM, UPM), einschlie&Hch 
ihres mustergemaften Wechsels (X). einem viertourigen 
Rapport unterliegen, dad die Totpole (OP. UP) der Ober- und 
■ der Unterware jeweils in mindestens zwei aufeinander 
% folgenden Touren (II, III) im Mittelfach (3) und in den 
' folgenden Touren zum Zwecke des Poifadenwechsels im 
jeweiligen AuBenfach (1, 2) binden. 
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Beschreibung Richtung in jeder Tour anders. 

Die Folge sind unterschiedlich lange Pole zwischen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- den beiden Grundwaren. Dem begegnet man mit dem 
stellung eines Doppelteppichgewebes, bestehend aus je Einarbeiten grttfierer Polhtihen. Beim anschlieBenden 
einer Oberware und einer Unterware, mit Fadensyste- 5 Scheren der Teppichoberfiachen stellte man eine grGBe- 
men in Form von SchuBfaden, Bindekette, FQllkette so- re Schertiefe ein und sicherte so die gewtinschte, gleich- 
wie von Polfaden — in Form je eines Teiles derTotpoie miBige Florhdhe. Diese Verfahrensweise ist teuer und 
und in Form von regelmaBig zwischen den Waren wech- gipfelt in einer regelrechten Materialverschwendung. 
selnd, auBerhalb der FQllkette an den SchuBfaden ge- Problematisch ist bei diesem Verfahren auch die mu- 
bundenen Musterpolen — , wobei in jeder Tour zwei 10 stergemaBe Auswahl der Polfaden. 
SchuBfaden gleichzeitig in je ein Fach jeder Ware einge- Das letztmalige Mustern, fiber den RQckenschuB ci- 
tragen werden. ner ersten Ware und das Einordnen unter den Innen- 

Es ist seit langem das Bestreben der Weber, durch das schuB in die Totpolschar der anderen Ware, fQhrt 
paarweise, gleichzeitige Eintragen von SchOssen in zwei zwangsiaufig zu den gefQrchteten Mischkonturen. 
Qbereinander angeordnete Facher, zu einer hdheren 15 Nachteilig ist auch die Verwendung von zwei unter- 
Produktivitat bei der Herstellung von PlUschteppichen schiedlich bindenden Bindekettfaden pro Ware. Durch 
zugelangea sie erhtfht sich die Anzahl der Faden im Bereich der 

Ziel war es dabei immer, ein Doppelteppichgewebe Fachbildung. Die Kosten fQr die zweifadige Bindekette 
mit ahnlichen Qualitatsparametern zu schaffen, wie sie in jeder Ware sind hoch. 

mit der dreitourigen Bindung nach dem DE Patent 574 20 In den Zonen des Polfadenwechsels treten unregel- 
920(Patzold) erreichbar sind. maBige Konturen auf. Die Erholungsfahigkeit der Pole 

Hier werden, in jeder von den drei Touren. jeweils nach einer Belastung ist in diesen Bereichen des Tep- 
zwei SchQsse in zwei Qbereinander liegende Facher ein- pichgewebes stark reduziert, weil die Pole nahezu paral- 
getragen, die einzeln je einer der Waren zugeordnet lei zur Grundware aus ihrer letzten Bindungsstelle her- 
sind. 25 vorstehen. 

Zur Sicherungderscheinbarproduktiveren,zweitou- Die Mehrzahl der vorgenannten Mangel beseitigt 
rigen Arbeitsweise hat man z. B. mit der DE 22 53 262 man mit dem bereits vorgeschlagenen Verfahren gemaB 
vorgeschlagen, die paarweise eingetragenen SchuBfa- der DE-Patentanmeldung P 43 03 273.7. 
den einmal zwei Fachern der Oberware und in der fol- Mit der dort aufgezeigten Steuerung der Polfaden 
genden Tour zwei Fachern der Unterware zuzuordnen. 30 nach einem viertourigen Rapport — auch der Totpole 

Der Arbeitsfortschritt betrug dabei nur einen SchuB- — erreicht man, neben einer weitgehend symmetrischen 
eintrag pro Tour, bezogen auf Oberware und Unterwa- Fachgeometrie, auch ein sicheres Stfltzen aller Pole in 
re, die letztendlichje einem Teppich entsprachen. ihrer Grundware. Das trifft auch fUr den Bereich des 

Die errelchte Produktivitat war dabei deutlich niedri- mustergemaBen Polwechsels zu. 
ger als bei der dreitourigen Arbeitsweise nach Patzold. 35 Als nachteilig hat sich jedoch herausgestellt, daB, ins- 

Eine derartige Form des SchuBeintrages verwendete besondere in der Oberware, wo jeder zweite Pol an 
man deshalb in der Regel nur dort, wo es auf die Her- einem InnenschuB angebunden ist, die Totpole auf dem 
stellung einer sehr dichten und volumindsen Poldecke RQcken des Gewebes durchscheinen. Das RQckenbild 
ankommt (Vergl. hierzu DE-Patentanmeldung 43 04 ist dadurch unsauber. 

227). 40 Andererseits ist die Bindungsstelle des am oberen In- 

Bei einer solchen Ware ist vorrangig zu sichern, daB nenschuB gcbundenen Musterpoles von der RQckseite 
die Pole in der Grundware so gesttttzt werden, daB sie ffir eine BeschichtungsflOssigkeit nicht oder nur schwer 
etwa senkrecht aus ihr hervorstehen. erreichbar. 

Das geschieht dort dadurch, daB sich, in Kettrichtung Diese genannten Pole am InnenschuB der Oberware 
einander benachbarte Pole nahe ihrer Einbindungsstelle 45 haben dazu eine andere Einbindungscharakteristik als 
unmittelbar aneinander abstQtzen. die am RBckenschuB gebundenen Pole. 

Das bedeutet, daB die Pole nur dann in der senkrech- Insbesondere bei nicht sehr dicht gewebter Ware ist 
ten Lage fixiert werden, wenn die Schilsse mit einer sehr dieser Unterschied nach dem Trennen der beiden Tep- 
hohen Dichte eingetragen werden. pichgewebe auf der Polseite sichtbar. 

Bei geringer SchuBdichte kippen die Pole bei Bela- 50 Die Polflache ist in SchuBrichtung leicht streifig. Die- 
stung ab, und k6nnen sich nicht wieder erholen. Der se Streifigkeit laBt sich durch den Schervorgang nicht 
Teppich wird beim Gebrauch relativ schnell hart. beseitigen. Sie entsteht beim Gebrauch des Teppichs 

FQr Teppiche durchschnittlicher QualitSt ist dieses immer wieder neu. 
Verfahren aus Kosten- und aus QualitatsgrOnden nicht Das Ziel der Erfindung ist es, eine Doppelteppich- 
sinnvoll. 55 webverfahren vorzuschlagen, das zu einem Teppich 

Der begrenzte Arbeitsfortschritt pro Tour und die fQhrt, 
Verfahrensbedingt hohe SchuB- und Poldichte wirken 

sich nachteilig aus. — der auch bei reduzierter Poldichte die Qualitats- 

Aus den genannten GrUnden werden in Verbindung parameter der dreitourigen DreischuBware nahezu 

mit der ZweischuBtechnik solche Verfahren angewandt, 60 erreicht, sowie 
bei denen in einer Tour in ein Fach jeder Ware - der - eine hahere Produktivitat und 

Oberware und der Unterware — je ein SchuB eingetra- — angemessene Polmaterialverbrauchswerte er- 

gen wird (z. B. EP 1 19 184 - Fig. 2> mflglicht 

Das dort aufgezeigte Verfahren ist, wenn Qberhaupt, 
praktisch nur SuBerst schwer realisierbar. Durch die un- 65 Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfah- 
symmetrische Fachbildung, verursacht durch die straffe ren fQr die Herstellung eines Doppelteppichgewebes 
FQllkette und die Totpole jeder Ware, sind die resultie- vorzuschlagen, 
renden Krafte im SchuBanschlagsbereich und deren 
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— bei dem alle Pole, auch in Kettrichtung, mdg- 
lichst im gleichen Abstand vom Scheitel der Polbin- 
dungsstellen von einem SchuB gestGtzt werden, 

— bei dem pro Pol und Ware nicht mehr als ein 
zusatzlicher SchuO benfltigt wird, 5 

— bei dem in jeder Tour in jeder der beiden Waren 
ein Arbeitsfortschritt erreicht wird, 

— bei dem die Totpole nicht auf den Rucken durch- 
drucken und alle Polbindungsstellen durch eine 
Richtungsflussigkeit von der Teppichruckseite her 10 
erreichbar sind 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein Ver- 
fahren geldst,das im Anspruch 1 definiert ist 

Die Verwendung des definierten viertourigen Bin- 15 
dungsrapportes fur die Polfaden, insbesondere ihrer 
Totpolbindung, fuhrt ttberraschend zu einem Doppel- 
teppichgewebe, bei dem alle musternden Polfaden fiber 
je einen RQckenschuB binden und jeder Pol — auch im 
Wechselbereich — in Kettrichtung, im groBeren Ab- 
stand von seinem Scheitel gestiitzt wird. 

Die von den Fadensystemen der Fullketten abwei- 
chende Steuerung der Totpole ermoglicht eine nahezu 
symmetrische Krafteverteilung bei der Nachbildung in 
jeder Tour und schafft damit die Voraussetzung fQr eine 
gleichmaBige Polhohe des Doppelteppichgewebes. 

Die, aus diesem Doppelteppichgewebe erzeugte Tep- 
pichware hat eine nahezu fehlerfreie Poloberflache. Sie 
kann hinsichtlich ihrer schuBdichte in weiten Grenzen 
variiert werden. 

Die, durch die bogenfdrmige Ablage der Totpole er- 
forderliche, etwas groBere Polfadealange wird durch die 
verringerte SchuB- und Poldichte in Kettrichtung mehr- 
fach ausgeglicheru 

Das Teppichgewebe hat in alien Bereichen — auch in 
dem Bereich des mustergemaBen Polfadenwechsels — 
eine sehr gone Erholungsfihigkeit 

Das Musterbild der Vorderseite ist fast vollstandig 
mit gleicher Charakteristik auf der Ruckseite jedes Tep- 
pichs erkennbar. 

Die Vorteile des Verfahrens nach Anspruch 2, beste- 
hen im wesentlichen darin, daB der Polfadenverbrauch 
der Unterware reduziert ist Durch die nahezu gestreck- 
te Einbindung der Totpole hat der Teppich eine bessere 
MaBstabilitat und ist leichter. 

Mit dem Verfahren nach Anspruch 3, wird gewahrlei- 
stet, daB auch beim Wechsel 2wischen zwei Polfaden 
der Unterware kein Fehlpol auftritt. Der Charakter der 
Unterware nach Anspruch 3. ist dann mit dem der Ober- 
ware nach Anspruch 2 identisch. 

Die Gestaltung des Verfahrens nach Anspruch 4, ins- 
besondere in Verbindung mit Anspruch 5, bei dem die 
Totpole beider Waren symmetrisch zueinander iiber 
zwei Touren im Mittelfach und dann zum Zwecke des 
Polwechsels im AuBenfach binden, ermoglicht, daB 

— bei weitgehender Fachsymmetrie, 

— bei nur geringfflgig ausgelenkten Totpolen in 
beiden Waren, 

— bei fast identischer ober- und Unterware 

— Fehipole auf das absolute Minimum reduziert 
werden, 

— Mischkonturen vdllig ausgeschlossen sind und 

— Doppelpole nicht vorkommea 

Die Dichte des Gewebes kann in relativ weiten Berei- 
chen variiert werden. 

Wird in die Oberware, nach Anspruch 6, bei der der 
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Totpol an jedem zweiten SchuB mit iiber den ROcken 
bindet, eine Farbe eingesetzt, die etwa der der RQcken- 
schusse entspricht und der andere Polfaden den Fonds 
des Teppichs bestimmt, dann sind auch herkdmmlich 
verwendete Indizien zur Prflfung der Qualhat einer 
Teppichware nach wie vor mit Erfolg verwendbar. 

Die Identitat des Musters auf dem RQcken und des 
Musters der Vorderseite ist dann zweifelsfrei gegeben. 

Ein derartiger Test soli dem Kiufer des Teppichs die 
Gewahr dafur geben, daB die Pole moglichst senkrecht 
zur Grundware aus ihr hervorstehen, daB sie elastisch 
bleiben und sich nach jeder Belastung in ihre ursprungli- 
che Lage zuriickbewegen. 

Auch in SchuBrichtung sind beide Pole pro Bindungs- 
rapport und Ware, durch FQllkette, Totpol und Binde- 
kette, so abgestutzt, daB sich der Pol nach einer Bela- 
stung von oben schnell wieder erholt und die senkrechte 
Lage einnimmt 
Die allseitig formschlussig gestutzten Pole, auch im 
20 Polfadenwechselbereich, gewahrleisten, wie oben be- 
reits ausgefQhrt, eine hohe Elastizitat der Poloberflache 
und ein schnelles Erholen nach dem Wegfall der Bela- 
stung. Die gewQnschte hohe Produktivitat wird bei 
gleichzeitiger Reduzierung des Bedarfes an SchuBmate- 
25 rial, Polmaterial und an Bindekettfaden sowie bei Siche- 
rung hoher QualitatsparametergewahrleisteL 

Eine gute Homogenitat des Gewebes wird durch die 
Grundbindung nach Anspruch 7 erreicht 
Die eingangs gestellte Aufgabe wird auf uberra- 
30 schend einfache Weise, erstmals zufriedenstellend ge- 
lost 

Die Erfindung soil nachstehend anhand von AusfQh- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den dazuge- 
horigen Zeichnungen zeigen: 
35 Fig. 1 einen schematischen Querschnitt durch das er- 
findungsgemaBe Doppelteppichgewebe in einer ersten 
Variante, 

Fig, 2 einen vergroBerten, realen Querschnitt durch 
die Oberware der Variante nach Fig. 1, 
40 Fig. 3 einen vergrdBerten, realen Querschnitt durch 
die Unterware der Variante nach Fig. 1, 

Fig. 4 u. 5 einen schematischen Querschnitt durch das 
erfindungsgemaBe Doppelteppichgewebe in einer zwei- 
ten, bzw. dritten Variante, 
45 Fig. 6 einen vergroBerten, realen Querschnitt durch 
die Unter- bzw. Oberware der Variante nach Fig. 5, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung der Antriebsdia- 
gramme von Musterpol, Bindekette und FQllkette — 
links — sowie der Totpole — rechts — im Rahmen je 
50 eines Rapportes ftir die Herstellung der Variante nach 
Fig. 5, und 

Fig. 8 und 9 Darstellungen, analog zu Fig. 7, for die 
Varianten nach Fig. 1, bzw. Fig. 4. 
Die in Fig. 1 dargestellte Ware besteht aus der Ober- 
55 ware O und der Unterware U. Beide Waren sind durch 
musternde Polfaden OPM, UPM im mustergemaBen 
Wechsel miteinander verbundert 

In der Oberware O ist, wie in der Unterware U, je eine 
Fullkette OF bzw. UF vorgesehert Sie wird straff zuge- 
60 ftlhrt und bildet im wesentlichen die SuBere Begrenzung 
der Oberware O bzw. der Unterware U. 

In dem Bindungsrapport I ... IV sind zu dem in jeder 
Ware vier SchQsse OS J. OS2 bzw. US1, US2 vorgese- 
hen, die gemeinsam mit der Bindekette OB bzw. UB und 
65 der FQllkette OF, UF die Grundware der Oberware 
bzw. der Unterware bilden. 

Die SchQsse OSl, OS2 bzw. USl, US2 sind jeweils in 
zwei Ebenen ihrer Waren O, U positioniert 
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Der RQckenschuB 0S1 bzw. US1 befindet sich dabei Den gleichen Sachverhalt und damit die gleiche Wir- 

auBerhalb der FQllkette OF, UF und wird dort in jedem kung haben wir audi an den Polwechselstellen X mit der 

Falle von der Bindekette OB, UB oder von einem der Einschrankung, daB fehlende Polschenkel den Abstand 

Totpole OP, UP an seine Ware herangezogen. zum stQtzenden SchuB etwas vergrdBern. 

Die InnenschQsse OS2, US2 begrenzen die Lage der 5 Wahlt man die Zuordnung der Totpole OP, UP so aus, 

FQllkette OF, UF von innen. Sie werden entweder durch daB in der Oberware ein Poifaden der Fondsfarbe und 

die Bindekette OB, UB und/oder auch durch Totpole ein Zweiter Pol, der hinsichtlich der Farbe des Schusses 

OP, UPabgebundea oder der FQ11- bzw. Bindekette sehr nahe koramt, dann 

In jedem Bindungsrapport I ... IV der Poifaden OP, entspricht das RQckenbild fast dem der Vorderseite des 

UP sind je zwei RQckenschQsse OS1 bzw, US1, sowie 10 Teppichs. 

zwei InnenschQsse OS2 bzw. US2 vorgesehen. Der Teppich der Uriterware ist in Fig. 3 sehr anschau- 

Fiir die Fachbildung der Bindekette OB, UB ist ent- lich dargestellt Auch hier ist das sichere StQtzen der 

scheidend, daB sie in jedem Bindungsrapport I... IV der Pole durch die FQllkette UF und die Totpole UP in 

Poifaden OP, UP einmal den InnenschuB OS2 bzw. den SchuBrichtung und durch die InnenschQsse US2 in Kett- 

RQckenschuB US1, der von keinem Totpol OP, UP ge- 15 richtung sehr gut erkennbar. 

halten wird, fixiert Mit der Ausfuhrungsvariante nach Fig, 4 wird das 
Im vorliegenden Beispiel ist hierfur eine Bindung vor- Ziel verfolgt, die Zahl der fehlenden Pole an den Pol- 
gesehen, bei der die einfadige Bindekette OB, UB ge- wechselstellen X' zu reduzieren. Das wird hier dadurch 
meinsam mit der FQllkette OF, UF, in jeder der beiden erreicht, daB der Totpolrapport der Unterware UP' ge- 
Waren gleichsinnig, in zweitouriger Leinwandbindung 20 genuber dem der Oberware urn eine Tour vorgezogen 
binden. wird, und in beiden Touren IV, I, in denen sich die Tot- 
Die Poifaden P sind als Totpole OP in der Oberware pole OP', UP im AuBenfach befinden, eine Musteraus- 
in den Touren II— IV Qber die InnenschQsse und in der wahl durchgefQhrt wird. 

ersten Tour 1 Qber einen RQckenschuB OS1 gefuhrt Das hat zur Folge, daB die Unterware jetzt identisch 

Der Polfadenwechsel X, d. h. der Obergang von der 25 ist mit der Oberware, die in Bezug auf Fig. 1 und 2 

Totpol- zur Musterpolbindung erfolgt bei der Fachbil- beschrieben wurde. 

dung fQr den Eintrag des RQckenschusses OSt in der Wechseln Poifaden der gleichen Ware gegenein- 

ersten Tour I des Polfadenrapportes. ander, dann fehlt in keinem Fall ein Polschenkel. 

Wird an dieser Stelle im Musterbereich ein Poifaden Tauschen dagegen Poifaden unterschiedlicher Waren 

OPM 1 der Oberware gegen einen anderen Poifaden 30 gegeneinander, fehlt prinzipbedingt jeweils ein Schen- 

0PM2 der Oberware getauscht, fehlt kein Polhenkel. kel. Die entstehende, kleine LQcke wird auch bei sehr 

Erfolgt der Austausch des Polfadens 0PM2 gegen kleinen Musterpunkten durch das aufbauschende Ver- 

einen Poifaden UPM1 der Unterware, fehlt in zwingen- halten der verbleibenden Pole problemlos ausgeglichen. 

der Weise ein PoIschenkeL Als Nachteil ist, gegenuber der Variante nach Fig. 1, ein 

In der Unterware wird der Totpol UP im Wechsel 35 etwas hdherer Polmaterialverbrauch zu verzeichnen. 

Qber und unter je einen InnenschuB US2 gefQhrt Zum Den zuletzt genannten Nachteil begrenzt die Bin- 

Zwecke des mustergemaBen Polfadenwechsels wird der dungsvariante nach Fig. 5. 

bisher als Totpol eingebundene Poifaden UPM1 in der Bei dieser Variante werden die Totpole OP", UP" der 

Tour I im AuBenfach ausgewahlt. Diese Auswahl wird beiden Waren, wie in Fig. 7 auf der linken Seite gezeigt, 

durch aufsetzen der Platine (nicht dargestellt) auf den 40 spiegelbildlich jeweils Qber zwei Touren I, II im Mittel- 

Platinenboden bis in die Tour II gespeichert Dort er- fach 3 und dann zum Zwecke des Polfadenwechsels X" 

folgt dann die Mitnahme durch den Antrieb fur den in zwei Touren III, IV im jeweiligen AuBenfach 1, 2 

MusterpoL Beim RQckfQhren dieses Polfadens UPMl in gehalten. 

die Totpolbindung wird ahnlich verfahren. Das hat zur Folge, daB die Totpole OP", UP" beider 

In der Tour IV wird die, diesen Poifaden steuernde 45 Waren, der Oberware und der Unterware sich sage- 

Platine auf dem Platinenboden abgesetzt und in der zahnf6rmig in ihre Grundware einfQgen. Die Zahl der 

folgenden ersten Tour I dem Totpolantrieb der Unter- fehlenden Polschenkel entspricht der in Fig. 4 gezeigten 

ware U Qbergeben. Variante. Die Einbindungsiange der Totpole OP", UF' 

Auf diese Weise entsteht ein Doppelteppichgewebe, ist in der AusfQhrung nach Fig. 5 gegenQber Fig. 4 je- 

das nach Trennung der Polschicht zu zwei unterschiedli- 50 doch bedeutend geringer. 

chenTeppichenfQhrt Als Nachteil muB lediglich vermerkt werden, daB 

Der Teppich der Oberware O ist in Fig. 2 in einem beim Tausch eines-Polfadens UPM2 der Unterware ge- 

Schnitt dargestellt, der in Kettrichtung verlauft Darin gen einen Poifaden OPM1 der Oberware (neu) zur Ver- 

ist zu erkennen, daB jede Polschlinge OPM, UPM Qber meidung eines Doppelpoles nach der Auswahl Qber 

einen RQckenschuB OS I abgebunden ist Jede Polschlin- 55 zwei Touren noch in seinem AuBenfach 1 fixiert werden 

ge wird in Kettrichtung durch einen InnenschuB 0S2 muB, bis er an der Musterpolbindung teilnehmen kann. 

abgestQtzt Mit elektronisch gesteuerten Jacquardmaschinen ist 

In SchuBrichtung erfolgt das StQtzen der Pole durch das problemlos realisierbar. 

die FQllkette OF und die Totpole OP. Im Qbrigen ist auch bei dieser Variante das StQtzen 

Der Mehrbedarf an Polmaterial fQr die Schlingen der 60 aller Pole auch an den Polwechselstellen durch die be- 

Totpole wird durch die geringere SchuB- und Poidichte, schriebenen Eletnente in hoher Qualitit gesichert 

die die Erfindung erm&glicht, mehr als ausgeglichen. In diesem Zusammenhang sollte erwahnt werden, daB 

Diese Form des StQtzens der Pole garantiert, daB die es nicht zwingend erforderlich ist, daB der Totpol- 

Polschenkel nahezu senkrecht aus ihrer Bindungss telle Grundhub in der Oberware und der Unterware stets 

hervortreten. Nach bestimmungsgemaBer Belastung 65 spiegelbildlich ausgebildet ist 

der Pole richten sich die so eingebundenen Pole leicht So kdnnen die Totpole z. B. der Unterware Qber zwei 

wieder auf. Die hohe Qualitat der Teppiche kann so Touren im AuBenfach verbleiben, wahrend die Totpole 

lange erhalten werden. der Oberware nur in einer Tour in das AuBenfach wech- 
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seln. 

Entscheidend ist daB die geometrische Summe der 
FachbildungskrSfte von Totpol und Fullkette jeder Wa- 
re zu der der anderen Ware in jeder Tour nahezu sym- 
metrisch ist 5 

Zu vermeiden ist, was bisher Qblich war, daB Failkette 
und Totpol einer Ware in gleicher Weise binden und 
daB dann, wenn diese Fadenschar sich im AuBenfach 
befindet, die entsprechende Fadenschar der anderen 
Ware aus technologischer Notwendigkeit im Mittelfach io 
sein muB. 

Mit dem beschriebenen Kriterium wird erstmals von 
einem ungeschriebenen Gesetz abgegangen, daB die 
Totpole in gleicher Weise binden, wie die FQllkette. 

Wird der beschriebene Grundsatz realisiert, kann die 15 
fur das Scheren derTeppiche ndtige Zugabe in der Pol- 
hohe auf ein Minimum reduziert werden. Wertvolles 
Polmaterial wird vor der Vernichtung bewahrt 

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung ist auch die 
formschlussig gesicherte, senkrechte Einbindung der 20 
Polschenkel auch im Bereich des mustergemaBen Polfa- 
denwechsels. 

Als Indiz fur die Realisierung dieser Bindung kann die 
mindestens doppelte Polfadenschlinge auf dem Tep- 
pichrucken im Bereich des Polfadenwechsels angesehen 25 
werden. 

Die mehrf ache Polfadenschlinge auf dem Teppichruk- 
ken ist kein QualitStsmangel, sondern ein Indiz fur eine 
hohe Qualitat der Nutzoberflache desTeppichs. 

Bezuglich der Vorrichtung zur DurchfQhrung des 30 
Verfahrens wird auf die Bcschreibung in der Deutschen 
Patentanmeldung P 43 03 273 verwiesen. Der mdgliche 
Einsatz elektronisch gesteuerter Jacquardmaschinen 
wurde bereits erwahnt 

Die fQr die Realisierung dieses Verfahrens wichtigen 35 
Grundformen der Antriebsdiagramme fur die Fachbil- 
dung der einzelnen Fadensysteme sind in den Diagram- 
men der Fig. 7 bis 9 dargestellt 

Dazu ist zu bemerken, daB das Antriebsdiagramm 
PM fQr die musternden Polfaden der Hubbewegung des 40 
Messerkastens entspricht, mit dem die Platinen der mu- 
sternden Polfaden gekoppelt werden. 

Wichtig ist auch in jedem Falle, daB Musterpol PM 
und Fullkette FU, FO in jeder Ware gegenlaufig bindea 
Variationsmflglichkeiten bestehen im Sinne der vorn 45 
beschriebenen Bedingungen fQr die Bindekette BO, BU. 

Hier ist nur zu sichern daB die Bindekette dort den 
jeweiligen SchuB an die FQllkette zieht wo es der an der 
Bindung beteiligte Totpol nicht tut HierfQr stehen dem 
Fachmann viele Varianten zur Verfugung. 50 

Die im jeweils rechten Teil der genannten Figuren 
dargestellten Arbeitsdiagramme PTO, PTU; PTO', 
PTU'; PTO", PTU" der Totpole beider Waren kann 
dem Hubantrieb eines zweiten Messerkastens oder Fin- 
gerrechens zugeordnet werden, mit dem die Platinen 55 
der Polfaden zu koppeln sind, wenn sie nicht an der 
Polbildung beteiligt sind 

Die Arbeitsweise dieser Hubelemente fQr die Totpol- 
bindung wurde bereits bei der Beschreibung der Ver- 
fahrens weise zu den Fig. 1, 4, 5 dargestellt Auf eine 60 
zusatzliche Beschreibung soli deshaJb hier verzichtet 
werden. 


Bezugszeichenliste 

1 1. Tour eines Bindungsrapportes 
II 2. Tour eines Bindungsrapportes 
III 3. Tour eines Bindungsrapportes 
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IV 4. Tour eines Bindungsrapportes 

0 Oberware 

OS SchQsse der Oberware 
OS I RQckenschuB 
OS2 InnenschuB 
OB Bindekette 
OF FQllkette 

OP, OP', OP" Polfaden - Totpol 
OPM Polfaden — musternd 
OPM1 Polfaden - musternd 
OPM2 Polfaden - musternd 
U Unterware 

US Schusse der Unterware 
US1 RQckenschuB 
US2 InnenschuB 
UB Bindekette 
UF FQllkette 

UP. UP', UP" Polfaden - Totpol 

UPM Polfaden — musternd 

UPM1 Polfaden — musternd 

UPM2 Polfaden - musternd 

X, X', X" Polfadenwechsel (Platinen — Auswahlzone) 

1 Hochfach 
2Tieffach 

3 Mittelfach 

PM Antriebsdiagramm — Pol, musternd 
PTO Antriebsdiagramm — Totpol, Oberware 
PTU Antriebsdiagramm — Totpol, Unterware 
BO Antriebsdiagramm — Bindekette, Oberware 
FO Antriebsdiagramm — FQllkette, Oberware 
BU Antriebsdiagramm - Bindekette, Unterware 
FU Antriebsdiagramm — Fullkette, Unterware. 

Patentanspruche 

t. Verfahren zur Hersteilung eines Doppekeppich- 
gewebes, bestehend aus je einer Oberware und ei- 
ner Unterware, mit Fadensystemen in Form 

— von SchuBfaden, Bindekette, Fullkette so- 
wie 

— Polfaden in Form 

— je eines Teiles der Totpole und 

— der regelmaBig zwischen den Waren 
wechselnd, auBerhalb der Fullkette an den 
SchuBfaden gebundenen Musterpolen 

— wobei in jeder Tour zwei SchuBfaden 
gleichzeitig in je ein Fach jeder Ware ein- 
getragen werden 

dadurch gekennzeichnet 
daB die Polfaden (OP, UP, OPM, UPM), einschlieB- 
lich ihres mustergemaBen Wechsels (X), einem 
viertourigen Rapport unterliegen, 
daB die Totpole (OP, UP) der Ober- und der Unter- 
ware 

— jeweils in mindestens zwei aufeinander fol- 
genden Touren(II, III) im Mittelfach (3) und 

— in den folgenden Touren im jeweiligen Au- 
Benfach (1,2) binden, und 

daB der Polfadenwechsel (X) Qberwiegend in den 
Touren erfolgt, in denen sich die Totpole (OP, UP) 
im AuBenfach (1, 2) befinden. 
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Totpole (OP. UP) innerhalb eines 
Rapportes 

— in drei Touren im Mittelfach (3) binden und 

— mit dem Polfadenwechsel (X) spiegelbild- 
lich fQr eine Tour in ihr AuBenfach (1, 2) wech- 
seln. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rapport der Totpole (UP) der 
Untcrwarc gcgenUber dem Rapport der Totpole 
(OP) der Oberware um eine Tour vor den Polfaden- 
wechsel (X) versetzt ist 5 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Totpole (OP", UP") innerhalb ei- 
nes Rapportes 

— in zweiTouren im Mittelfach (3) binden und 

- im Bereich des Polfadenwechsels (X") spie- io 
gelbildlich fUr zwei Touren in ihr AuBenfach (1, 
2)wechsela 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein im Bereich des Polfaden- 
wechsels (X) neu, als musternder Polfaden (OPM, 15 
UPM) gewahlter Polfaden bis zu einer zweiten 
Tour im AuBenfach arretierbar ist und in der zwei- 
ten Tour mit dem Antrieb fur den Hub der Muster- 
pole (PM) gekoppelt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB der Oberware (O) zwei Polfaden 
(0PM1, 0PM2) pro RietlQcke zugeordnet werden, 
von denen einer (0PM1) den Fonds des Teppichs 
bildet und der andere Polfaden (OPM2) eine der 
Farbe des Schusses (OS) nahekommende Farbung 25 
besitzt 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine einfadige Bindekette (OB, 
UB) und die FQllkette (OF, UF) gemeinsam, in jeder 
der beiden Waren gleichsinnig, in zweitouriger 30 
Leinwandbindung binden. 
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